GULTU RAMJU FREZE GTF-120
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DARBIBAS PRINCIPS

1.Radiusa izfrézésana un iefrézéjums sana
2.Pirkstu savienojuma izfrézésana

3.Gatavais materials tiek padots atpakal

operatora

APSTRADAJAMAIS MATERIALS (MM)

Max garums
Min garums
Max platums
Min platums
Max augstums
Min augstums

2200
700
120
90
40
30

IEKARTAS TIPASIBAS UN TEHNISKIE PARAMETRI

Elektroniski vadama materiala pozicionéSana

Darbibas atrums — 6 sagataves minuté

Frézgalvas Frézgalvas diametrs Jauda|rotacijas Skaidu nosiiksanas
atrums caurules d

Radiusa fréze x2gb 65 mm 3,3kW |18 000 rpm 80 mm
Pirkstu savienojuma 180 mm 7,5 kW | 6000 rpm 150 mm
fréze x2gb
Galva sanu 70 mm 7 kW | 6000 rpm 120 mm
iefrézéjumam x2gb

Zaga un frézes aktuatoru padeves gajiens (mm) 4

Skaidu nostikSanas caurules d (mm) 42

IEKARTAS GABARITI (MM)

Garums 3200

Platums 1650

Augstums 1700
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